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matiere d'exception

CAHIER TECHNIQUE



GARANTIE DECENNALE DACRYL

La societé CIVA garantit que les plagues DACRYL de toutes les épaisseurs jusgu'a
30 mm, maintiennent pratiguement intactes leurs caractéristiques pendant 10 ans
d’exposition a I'exterieur. La garantie porte sur la transmission lumineuse, la rigidité
et la résistance macanique en traction.

+CONSERVATION DE LA TRANSMISSION LUMINEUSE

La mesure est faite selon la norme ASTM D1003 sur des éprouvettes de 2 mm
d'épaisseur, les surfaces étant parfaitement propres et repolies en cas d'usinage
mécanique. Les valeurs de coefficient de transmission lumineuse initiales et pendant
10 ans sont |les suivantas :

DACRYL mini garanti & la livraison 90%
DACRYL mini garanti pendant 10 ans B8%

+MAINTIEN DE LA RIGIDITE

Le module d'élasticité en flexion est mesuré selon la norme 1S0O 179 sur des
éprouvetlies a faces paralléles d'épaisseur 1 4 4 mm conditionnges 4 23°C et 50%
d’humidite relative.

«MAINTIEN DE LA RESISTANCE MECANIQUE EN TRACTION

La contrainte de rupture en traction est mesuree sur des éprouveties a faces
parallgles de 1 a 4 mm d'épaisseur selon la norme 150 527 4 23°C et 50% d

humidité relative.

DACRYL mini garanti & la livraison 65 MPa
DACRYL mini garanti pendant 10 ans 60 Mpa
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DACRYL"

matiere d'exception

CARACTERISTIQUES DU DACRYL

HORME D'ESSAI UNITE DACRYL
DE Valeur
150 NF autres MESURE mm obtenue

PROPRIETES GENERALES
Absorplion deau & 24 heures RE2 TS51002 DINS3495 % 4 03
Absorption d'eau & 8 jours R&2 TS1002  DIN 534485 % 4 05
Absorption maxi d'eau par immarsion 1200 haures INTERMNE % 3 178
[ E R183 TS1DE3 CHH 53479 1,18
PROPRIETES MECANIQUES
Coethcien de poisson & 20°c 0,38
E=zzas de trachon & 23 “c RS2T T51034 DM 455
Contrainte nuplure kipa 4 T
Module d'élastcité MPa 4 3300
Allongemernt & 1a ruplure % 4 B
Essas de traction & -20 “¢ R&ZT TS51034 DI 455
Contrainte rupture kpa 4 10
Allongemant & by ruglure % 4 5
Eszas trachan a 80 "¢ RSZ7T T51037 DI 455
Conbrainta rupture kipa 4 24
Allongament & la ruplure % 4 22
Eazan g Nesaon & 23 "c 178 T51001 [CHH 53452
Contrainte rupture Mpa 4 140
Module d'élasticilé Mpa 4 3000
Essai de chot charpy Sans entalls 17900 TS51025 [HN 53453 KM2 4 12
Esgas e chod 120d avec antslla FA1ED AETM D2564 KNM2 4 14
Durabé Rockwall M D035 ASTIM DT85 85
Dureté Shore, echelle D RERE TE1108 &0-T0
Résistance & kB comphessaon REE4 T31101 i 53454 Mpa 4 103
Module de cisalllement dynamigue DHN 53445 Mpa 1700
PROPRIETES OPTIQUES
Trangmession |umensiises T51068 DM 5036
an épaissaur 3 mm %% 3 BUPs2
en épaisseur 5 mm ] 5 BUpPs2
&n épaisseur B mm %
en épatasaur 10 mm % 10 SUuPs2
Indice da réfraction TE10E4 DN 53491 14582
PROPRIETES ELEETEIEE
Rigidité diélectrigua C26225  DIN 53481 KOARAA 20 A 25
Riésistivitd transwarsala CH8215 DIN 53482 OHM.CM SUP 10
Consiante Slecirigue C28230 [DHN 53483
A 50 Hz ar
a1 MHz 26
FROFPRIETES THERMIQUE
Coatficient da dilalation lindaine ENZ155-1 T51251 DN 53328 MMMWC©C 0,065
Conductivitd thermigus DN 2612 WS C 0.7
Chaleur spécifique ASTIM C 351 10GMC 1,32
Coafficient K 4'isolation DM 4701
an épaissaur 3 mm Win2rC 3 53
&N épaisseur 5 mm WIN2MC 5 &1
en dpaisgaur 10 mm VWIM2 G 10 4.5
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DACRYL"

matiere d'exception

TENUE AGENTS CHIMIQUES

PRODUIT Ya PRODUIT Yo
ACIDES
ACIDE CHLORHYDRIDUE il M ACIDE SULFURIQUE ab AF
ACIDE CHLORHYDRMIUE ~ COMNCENTRE M ACIDE ACETIOQUE 10 MA
ACIDE CHROMIOUE il Ma  ACIDE ACETIQUE 100 AF
ACIDE CHROMIGUE SATURE AF ACIDE BUTYRIQUE COMNCENTRE AF
ACIDE FLUORHYDRICUE AF ACIDE CITREIUE SATURE MA
ACIDE NITRIZUE i M ACIDE FORMPIUE 10 A
ACIDE NITRIQUE COMCENTRE ACIDE FORMIMYUE COMCENTRE ab AF
ACIDE PHOSPHORIGUE i M ACIDE LACTICRUE 20 MA
ACIDE PHOSPHORIGUE &5 AF ACIDE DXALIQUE SATURE MA
ACIDE SULFURKILE 10 M ACIDE PARACETIILE AF
ACIDE SULFURKILE 30 AL ACIDE TARTRIZUE SATURE MA
ALCOOLE
ALCOOL METHYLIGUE 1d BA ALCOOL ETHYLIOUE an AL
ALCOOL METHYLIOUE &0 AL ALCOOL ETHYLIOUE ANHYDRE PUR AF
ALCOOL METHYLIGLE PUR AF ALCOOL ETHYLIOUE CONTACT BREF 10 M
ALCDOL AMYLIGUE PUR AF ALCOOL PROPYLIQUE 10 AL
ALCOOL BEMZYLE PUR AF ALCOOL PROPYLIQUE 50 AF
ALCDOL BUTYLIGUE PUR AF
BASES
CARBOMATE DE SODIUM SATURE A, SOUDE 0 A
POTASSE LY A SOUDE = AF
POTASSE Hl AF
GAZ
ACETYLENE M GAL DE VILLE MA
ANHYDRIOUE SULFUREUX MA HYDROGENE MA
ANHYDRIGUE SULFURIIULE AF XY GEME MA
BUTANE MA, AZHE MA
GAZ CARBDONIIUE M, PROFANE MA
HUILES ET CORFS GRAS
HUILE [E NOIX DE COCOD [ 12 OLEATE DE SC0IIM M
HUILE LOCKHEED AF PaRAFFINE M
HUILES MINERALES [ 12 STEARATE DE BUTYLE M
LAMOLINE [ T
PRODUITS ALIMENTAIRES
HUILE O OLIVE A, WK A
JUS DE FRINTS A, VINAIGRE A,
LAIT PR
PHENOLS
CRESOL AF PHEMOL AF
METACRESHL AF
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DACRYL"

matiere d'exception

TENUE AGENTS CHIMIQUES

PRODWIT % PRODUIT Yo
PRODUITS DESINFECTANTS ET
METTOYANTS
AMMONIAQUE SOLUTION DE DENSITE MA  EAU DXYGENEE 50 VOLUMES AF
] B8
AMMONIAGUE SOLUTION CONCENTREE AF  FORMOL & MA
EAL DE JAVEL HA  MERCUROCHROME MA
EALUDE JAVEL 10 °CHLOROD AF  TEIMTURE D IODE AF
EAL OXYGENEE 40 VOLUMES 48 *CHLORD HA
SELS MINERAUX EN SOLUTION
ALLUN EN SOLUTKIN SATUREE SATURE [T EAll DE CHLORE 2 AL
BICHROMATE DE POTASSIUM 10 HA  EAUDE MER HA
BICHROMATE DE SO0LIR 10 [T HYPDHLORITE DE CALCILR 'Y
BISULFATE DE SODIUM 0 NA  IDDURE DE POTASSIUM MA
CHLORURE D AMMONILM SATURE HA  METAPHOSPHATE DE SODIUM MA
CHLORURE DE CALCIUM SATURE HITRATE D AMHL OHIUM HA
CHLORURE DE POTASSIUM SATURE OERCHLORURE DE FER AL
CHLORLURE DE SO0ILM PERMANGANATE DE POTASSIUM 10 A
CHLORURE FERRIQUE "0 SULFATE DE CUNRE AF
CHLORURE MERCURIQUE "0 SULFATE DE FER A
SOLVANTS ET DIVERS
ABCETATE D ETHYLE AF GATOLE AL
ACETATE DE BUTYLE AF GLYCERINE 'TY
ACETONE AF  MERCURE A
ALDEHYDE ACETIOUE 100 AF  METHYLETHYCETONE AF
ALDEHYDE BENZOIQUE AF MAPHTALINE AL
ANHYDRIDE ACETIOUE AF  PERCHLORETHYLEME AF
AMILINE AF  PHTALATE D O CTYLE AL
BEMZENE AF  PHTALATE DE BUTYLE AL
CHLOROF ORME AF  PHTALATE DE NONYLE AL
CHLORURE D ETHYLE AF PYRALENE AF
CHLORURE DE METHYLENE AF  BULFATE D ETHYLE AF
CYCLOHEXANE AP SULFURE DE CARBONE AF
BICHLORETHANE AP SUPERCARBURANT INDICE O OCTANE 100 AL
HETHYLENE GLYCOL [T TEREHENTHIME 'Y
DO ANE [T TOLLEME AF
ESSENCE OROINAIRE Al TRIGHLORE THANE AF
ETHER ETHYLIQLUE AF TRIGHLORETHYLENE AF
ETHYLAMINE AF  TRICRESYLE PHOSPHATE AF
ETHYLENE GLYCOL HA  WHITE SPIRIT INF 3% D ARDMATIGUES A
FREON AF  XYLENE AF
HMeoamon Gy compomamont | Hom anbgu HA Atinguas Lamiis | AL Allacysn Francha | AF

Dacryl®

91, rue Auguste Comte 63002 Lyon
Tel. 04 /8380164 Fax. 04 78381257

www.dacryl fr



L'USINAGE

Le Dacryl matiédee plastique, parfaitement homogane, a une duretd comprise entre celle
du bols &t cola du fer un peu semblable & colle du kaiton ou des alioges KBgers. I pout Susingr 4
rmmmmamwmmmhm}mmMMmm

nique (frasoge, ToWnogea, Percoge).
I comvdendra diéviter un échouffermant anormal de ko matidos en obsanvant kes principes subonits:

1) lubdfication & Meau avec addition dventuele d'un anti-cuydant pour éviter la dégradation des
bancs do machines, ou cdmission d'un petit jet d'air comprimd ou drolt de o coupe.

2) bonne évocuchion dos COpeouX,
) oufils affiités comectoment.
Un usinage mal condult crée dos Schouffemeants locoux onormou, péndnaleurs do fensions

infermas, Collas-ci s frodusant 181 ou ford por une apparition de fines croquelunas suparicielas qui
ginéralement continuent 4 o développer sous 'oction do solvants (phénomanas de ).

LE DECOUPAGE
13 A la main
Pour das petits travou, utiliser une scie G métoux \%’ ﬁ’ —
(denture pour métou Kagers) : c'ast une opérno-
tion longue ef déicate. m m
En petites épotssours, Dacryl peut 0 e - e

atre adéooupd sulvant une aréle rectiigne en la

morquoant forfement (1 /3 da MNépoissew) por io-

copge avec un crochet & “strotifié”. I sullit ensuite

de Foppiquer & Moplomb de MnciZon sur ung By
aréte droite en disposont una gl da part ot
d'outre de lentaille (. 1)

) Machines portalives
SChas CirCulones Ou SCios aifernotives.

Cas pafites moachines sont wdes avec des lomes 4 denture spdciale powr matidees plostiques -
o3 dombings pouvent dire utiisdes & Notolior pour des découpoges de fomeas compliqudes.

3) Scle & ruban

Toutas les mochings do menuisere ayont uno vitesse lindairg
comprise ontre 15 et 20 m/fseconda, peuvent Glre utilisées.

Lo lorgawr da ko lome voaria da 10 & 30 mm subvant e trovol &
exécuter ol son époissour de 0.8 O 1,2 en fonchion du da-
métre das volants ; lo danture o5t ou pos de 1.5 4 3 mm solt
entre 3 4 7 dents/cm el droite & lottoquo. c'est-O-diro por-
penciculaing & Fomérae du rubon (g, 2).

Lo scie send pou avoyde of ne dovia pos dopossar 0.2 mm do
port @t doutre des fancs da la lame. Ce type de scia ast sur-
fout dasting O découper des pibcos de formes diverses et ou
détourage opids formoage | il oblige & un roval Imponant do
finition s Fon vaut une tranche polio.




4) Scle circulaire
Ele est employde pour oblenic un scioge drolt et précls ; la fronche est olors dépolie Mols propre,
un simple passage ou papler abeasif ot un polissoge la rendront aisémant brllante.

i est recommandé dutiiser : solff une mochine & fable mobile
soit 4 table fve avec &quipoge moleurscie mobile por dossus.

Lame de scle en acler rapide.

On prévolt une vitesse périphdeigue de 35 & 50 m/s. soit une vitesse de Farbre porle scie de 2800 &
3000 Trfminuto pour des diamétres de 200 & 300 mm.

La dentura ast rockale, (e plon de la coupe passe par ke centre da la scie), puis détolonnéa pour
fores un angle de 45° ou sommet de la dent ; elle n'a pas de voie mais kg scie possdde une
dépouille de Fordre de 0,2 % sur choaque face (fig. 3).

Le pos est fonction de Mépalsseur des plogques G coupsad, il varie de 2 & 5 dents/cm.

Mous consaillons pour ke fraval 4 la scie circulaire avec lama en ocier ropide de lubriier avec de
Feou (voir ig. 4 at 5).

—
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Lomes de scie & pasiilles de carbure ropporées

Cos lomas donnent un moing bel &tat de surface, mais parmettent un offitaoge féquent. Le pas de
Ia dentune a5t de une dant par cm, le sommet des dents ast en pointe af cas dents sont olifembeas,

Détouroge deos pliéces lorméos

On utilise das froises scies da méme denture que précédammant montdos sur froiseuss OU DENCeU-
50 stobla, de vilesse de rotohion d'erwiron 2 & 3000 Tr/minuta. I est possibila &golamant d'utiliser une
toupia da Manuiskor,

Détouroge ou laser

5@ ropporter oux consignes des constructaurs des systdmeas laser.

Al

LE PERCAGE

Le pergage s'effectus ovec das forts hblicoidowx & pas normal ou
de préférenca & pas allongd (fordt d laiton) : la vilesse de rofation
et fonchion du diométrg entre 5000 et 10000 tours. powr des fordls
da 24 10 mm, d'ol une witesse pénphérique de 30 m/minute envi-
w8

Un bon affitage s'oblient an cassant Fardite paraliélomant & lNoxe
du forét & Molde dune pleme obrasive (fig. 4) ; l'ovonce sera lente at
e forét dégogs trés souvent pour fovorisar le ddgogoment des




LE TOURNAGE

Dacryl pout se frovailer comme \
les métoux Bpars avec kes outils ordinalines, & \ 3 -

Ll F

la plus gronde vitesse de rotation possible ot
une foible avonce.

Caroctéristiques des outils (ig. 8). --“--"'/ et

LE FRAISAGE

machines & broches verficales - lype défonceuse
ovec froises a deux dents - coupe métaux legars.

Fraiseuses hablluelles de mécanique & broche horizoniale verficale ou universelle

ovec frosas & dents multiples de foutes formeas ou froses O outils ropportés. Le nombre de dents
des froises pourra &fre déterminég por ko formule

1450 x d
vitesse de la broche en tr/mn

ovec d = @ da ko froise an mm - 1450 élont un coaficiant constant. Lubrification & MNeou oddition-
néa ou non dun anfi-ceopdant.

LA GRAVURE

logrovure surle  Dacry né comporte oucuna dificulté | elle s'opére sur des machines 4

graver &quipdes de fraises spécialement conguas pour las matidres plastiques, que lon frouve sur
e marché.

Lo gravure en crewx, O MNenvers, éventualament aprés peinture, ast dun irés bel effet.

LE THERMOFORMAGE

Chouffé & une tempénotura de 130 G 160° ke Dacryl sa romoliit et prend une consistance
cooutchouteusa, on peut alors lul donnas une gronde varkité de formeas & Moide d'un outilioge
approprié, Aprds refroidisserment, Il reprand so rigicitd inftiole en conservant o forme qui lui 0 616
donnée.




Inversamant, lorsquiune piéce ne présento pas ka forme voulua, ole peut &tre réutiisés. Por simple
chouffoge, on peut lul rendre sensiblemant 50 forme primitive,

Préporafion
Avant la chouffoge. 1 fout enlever ke pophker de protection das faulles o les laver & lNeou tiéde ; o
feulla 651 onguite essuyée sogneusomant ovec un chiffon dowus (sudding).

Chauloge

Lors du pramiar chouffoge, les faullas subisent un retrait maximal da 2 %. Ce retrait n'a leu qu'una
fois, Il fout donc en tenir compta lorsqu'un fon devia avoir des dimensions axochas.

Deux modas principoux da chouffoge sont utilisds :
* Par rayonnement infra-rouge (ig. 9 et 10)

Ao tges

-hmmﬁd& calorifique frés faible d'od mise en route
[+ .

- codt d'établissement modénd pour das potites
Ol MOyennes surfocas,

- fociité de dbplocemant (sur roulottas),

- grande capoacié de chouffe pour dos épois-

Seurs sau'd 5 mm (en moyenneg | minute por

mm dépoissour)

Incomebnients

- chouffagoe dune seule feulla A la fols
- difficulté de contrdle de la températura. R ——

«Eluve & circulotion d'air chaud
C'ast la soul mode de chouffoga valable pour

des pidces oux exigences opliques el powr
das dpoisseurs supanounes A 5 ou & mm.

LE FORMAGE

Formage simple des sufoces déweloppabiles (Bg. 11-12-13)
DACRYL ast deCcoupd suvant ko forme développde an tenant compte du retrait de 2%
La fewulle chouffée ast smplament posée sur ko forme ef maintenue par uno suddine.

Duronit ko rofrosdesomant, | comiant ddvitor ks counonts d'olr,




Sulvant lo cas. e soufloge se fera dans ko moule ndgatil ou s ke moule positif (ig. 20 - 21 - 22).

Le chotx entre ke soufBoge en moulo positif ou ndgatif ost fonction des qualités des pkdces & oble-
nir et o lour présentafion. Los pidces obtenues par soufioge on moula creux requent dfatre maor-
Quéas sur lour foce extéroure, of c'est Mrverse qui e prodult dons B soufloge en moulka positit.

Por exemple : un PIateou sera oblanu on Moule Creur, des toges ou Motifs denseignes pubiicl-
TGS 0N Moule phein

LE FORMAGE PAR MOYENS MECANIQUES e

Emboutissoge par moule positif of nbdgatif

1 est ooz rore que Mon ulilise dos moukes complats, oor Co procédd O Mncomnvinient de Morgues
ko surfoco dis plices. Gdndecloment, la mise en forme gagne 4 dire faite por une das mdihodes
composios que Nous prisentons phus koin,

Emboutissoge par polngon

Un poincon ayant ka forme intérieuwe do ko piéce est descondu of déforme Le DACRYL
S0US UNO pression asses faible (Bg. 23).

Susiquadols, | peut subtister une portion du Mmoule Negatif sous forme dune contre-portie pour
accontuer ko reldef (g 2.4).

I nlost pos NGCassore Que @ PoINGon ot foyouwrs mass i  DACRYL  so fendon! ou rofrok-
dissermant. i paut alors dtre &vidd ou constitud d'une sorte do squolatte no porfant que dons los
anglos de voriation do surfoce (ig. 25).

LE FORMAGE PAR METHODES COMPOSEES 0

Le choix diung combinason jucicieusns somn surtout una quostion d'espdce an fonction do la forme
ou das conditions d'utiisation da la pidco.

Aspiration of vide en refour su poingon (g, 24)

Co procdad consista & ospirer dfabord dons une cuve ou-dold de o forma & oblenit puls un Poin-
Gcon o4t descondu dons ka forme aspinda, ko vide est alors cotsd of por dosticitéle DACRYL

SOppiqUe ST o DOINCON.
Emboutissogo of soufiogo dans un moule (fig. 27)
Aspiration of soutfiago (fig. 26)



Aspiration en moule (fig. 14)

Un moule concove ol creux ayant ko forme eudé-
reure de la pisce 4 obtenir ast utiisé.

DACRYL ast foed sur les bords de ce moule por
coincemant entre celul-cl, une courcnng at un
codig de forme oppropnée. Le vide fait dons le
moula, ka feuille vient dpouser o forma de ce der-
= 8

Aspiration libre (6g. 15)

Pour des formes se ropprochant dune révolution
{calotte sphérque - partie ovoide). le moule peut se
limiter & un cadre ou un disque ajourd reposant sur
uné cuve 4 vide. La partie gotxie n'est jomois en
contoct avec las paroi du mouks &t N reqQue pas
e morquée

Carains artiices parmeéttent de réalise par asping-
fion libre, des formas qui ne sont pos entidrement
naturedes (fig 16 - 17 - 18),

W st syt s

Souffiage libre (fg. 19)

Linstallation est smpla : c'est un plateou comportant
uné amvde d'air comprimé protégde par un diffuseur
powr éviter ko projaction d'air frais sur le DACRYL

Soufogo en moule

La misa en cauvre et un peu plus complaxe quea Paspiration, los pressions utilisdes dtant pius IMPor-
tantas. Il fout donc prdvolr des moulas plus rigides, généralamant an métal, bols dur ou résine
Gpoxy sokdement ammd, des évents seront aménagas dans kas points extrémes pour parmattre
Févacuation de Mo,

Pour obteni une bonna Gtonchéitd, at powr ne pos gisser ka foulle de DACRYL  doit &fre
itement semae. Le mouko sera bgdiemont groisss, soit ovec de o parnofine, soit avec une hule do
bonne qualité afin d'obtenir une bonne répartition de ko feulle de DACRYL @l un démoulo-

LR R e e e peeg

o A




Pliage du DACRYL

Lorsque la piéce & réalser ne présente que das pliages francs séparant des surfoces plones, il est
préférable de ne pas chouffer o feuille compléte pour ne pas détruine sa planéité.

Lo technique consiste & chouffer localement Le  DACRYL e long de la génératrice de plic-
ge 4 Moide d'une résistonce alectrique rectiligne .

Une seule résistance sera suffisonte pour des &paisseurs allont jusau'd 5 mm, ou-deld, deux résis-
fonces supelpossas seront NnScessaines .

Le collage n'apporte pas dans le joint une fols réalisd, de substance étrangéne ou matériou. Tantot,
il g'agit d'un agent intermédiaire (sohvant) qui disparai en majeure partie pendant la prise, fantdt il
gfagit d'un aopport de matire de méme compaosition que ke DACRYL quise constitue sur
place pour assurer la ligison, L'opdration ou son résuliat s'opparente donc plus & une soudure .

Dilférents types de colles

La base de tous collages est dans le premisr lemps : Fattogue de la surfoce par le solvant | le
monomang des colles polyménsablas n'étant gu'un solkant particulier.

COLLES SOIVANT

Ce sont des dissolutions dong un solvant d'une quantité, généralement faible, d'un polymére de
mé&thacryvlate de méthyla, Le temps de prise coraspond ou temps d'évaporation du solvant, celle-
i restont toujours plus ou moins incompléte.

COLLES POLYMERISABLES

Elles ont pour basa das solutions de polymére de méthacryiate dans son monomére, que das

catalyseurs gjoutés au moment de lemplol permettent de polymérisar reconstituont ainsi dons le
joint une matiere protiquement semiblable ou DACRYL mais de poids moléculaire plus bas.

La temps de prise comaspond a la rdaction de polymérisation.

Dans sa phase finale, le mode d'action das colles est donc essentiellement différent. Pour las unes,
simpile évaporation d'un solvant, pour les outras, création dans le joint dune matiére identique &
celle daes piaces.

LE RECUIT

Lorsque les pisces G coller ont subi un winoge IMportant et si lensemble dolt possédar le mad-
mum de stabiité mécanique, | est préférable de recuira ces piéces avant collage. Cette opéna-
tion o pour but de diminuer les tensions locoles crédes ou cours de l'usinage ou du formage. Sous



Feffet du sobvant (ou Monoméare), cés fengons pouraien! amener das croquehwes dans le joint .
MNous préconisons un recult dans une étuve ventilee & alr choud. Pour das pidces themmoformaes,
ne pas dépasser une température de &0°, pour das piécas plates qui ne risquent pas de déforma-
tion, ka température pourra monter jusqu'd 75-80°,

Lo durée est surfout une affoire dexpérience - on POUM] $& baser sur les durées minmalaes sul-

vontas :

Températuras de recuit &0 7580*

épaissaur de 1,54 10mm  10h  Sh

épaisseur de 11 & 20 mm 1Th &h

Il est imponont de lolsser los pidces refioldir dons Matuve pour éviter les chocs thermigues.

L'excédent obligatoire de colle atfoquant los parties volsines du joint et constituant une bavure
pratiquement impossible & faire disparaitre, Il est indisperscbie de protéger les surfaces adjocentes
au collage par une palicule provisoire. Pourde choix d'un tel produit, il fout veilller & ce quiil ne soit
pas attoqué par ko colle ou pour les colle polymérisables quil ne solt pos refardatewr de polymidr-
Avec las colles polymérisables, pour omélorer foccrochoge, 1 est préféroble de loisser les surfoces
brutes dsinage ou de dapolir les surfoces polles par un 16ger pongoge & Fobrosf ; celte demiére
opération n'est pas recommandée pour ka colle solvante,

PRATIQUE DU COLLAGE A LA COLLE SOLVANT

Lo colle est dlendue sur une das deux faces a colled Nappication se fara avec soin pour dviter la
formation de bulles d'alr, il est donc préférable diufiliser un petit réciplent & bec verseur ou de lap-
pliquer & la seringue ou avec un flacon souple d bec compte-gouttes (fig. 22 - 30).

Lo seconde piece est immédiatemant oppliqués et maintenue judoposée qualques instants pour
pemetitg I'attoque da ko surfoce sécha, I'Gélalement of I'6coulemant de I'excédent do colle sont
obtenus por une prassion manuelle de fagon & évacuel les bulles d'oir éventuelles ; sans relacher
catte pression, mettre le collage sous charge de gquelques centalnes do grammes/om? jusau’ou
séchage complet.

PRATIQUE DU COLLAGE A LA COLLE POLYMERISABLE

Les collas polymdirsables ogissent par apport de matidre, phus ou moins importont permeatiant be
rebouchoge de pefites cavités. Ces colles sont las seules & pouvolr &tre uliisdes pour les colloges &
plat de feulles de grande surface, car elles permeattant de compensar las tolérances d'Gpaissaurs
et de donner par une sclidiication intégrale des joints exempls de solvant,



LE POLISSAGE

1 amive parol quien cours de ansiormation ou de monipulation, lo sufoce du DACRYL
présante Oas royunes phus ou moins prodoncios. [outie port, opeds ovolr 88 usind, § ot odpoll of
présonte un aspect ronsiucics. Dons les dour cas on charcha e plus souvent & obloni kb poll

dforiging
POLISSAGE DES FEUILLES PRESENTANT DES RAYURES

Ce gonrd da polssoge emprunidd & Mndusing de o Comossanio donng un Bnl ImEeccabis of
conserve los quolitds opliques du  DACRYL -1 50 ioit en deux lemps

1) Pongage pov popler abrosié & Meou pour diiminer les défouts.
Catte opdnafion Fofochug Dor un mouvemont O vo-0f-viont, Lo royures sont onbkinadaes por o

papied n* 150, celles qul subtistent soront effiocdes par ke n* 220 of ensuite ovec s n* 280, 320, 340,
400, 500 ot 400

D lustroge
Le poplor abeosif n* 80 donme dlosufoco du DACRYL  un cdpoll inds in
Le hestods 0 pouwr Dut do restiluer un Siol 0o Jurfoce comparobie Ou poll O onging.

POUSSAGE AL TOURET

I s'oghl, dand o magorild dos oo, Foblenir dos fronchos brillontes pour amdkons o prdsentotion
ot pload.

On utilise ko fourel clossique dauipd de dsques de colon ampids, la vitesse de ofation vanie do
1800 & 3200 fours por minute

Les obrosfs sont 0os pofos & pol grosses dond soront iImpndonds kes deoquos o0 Colon.
La tranche & polir o3t appuydo Modroment wur ko fouret, iongenfielement ou disque n L don-

nani un mouvamont de vorel-vient pour éviter un échauffement (rsquo do dbdpolymdrisation qui
s moniose Do cs oindis DoOneUSes).
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DACRYL"

matiere d'exception

Madame, Monsieur,

Le DACRYL qui est un polyméthacrylate de méthyle coulé de formule
chimique { CSH802 ) se compose essentiellement de carbone, d'hydrogene, et
d’oxygéne

Dans le cas d'une combustion normale, il ne peut y avoir formation que
d'oxyde de carbone ( comme avec la plupart des matiéres plastiques et des
matériaux traditionnels ), d"anhydnide carbonique, et de vapeur d'eau.

Cependant, en fonction des conditions du foyer - température , volume
d'oxygéne, et ézalement de la forme et de |"épaisseur de la picce, la vitesse de
combustion et la quantité d’oxyde de carbone dégage sont vanables

D méme, il est fort probable que dans un incendie le DACRYL ne sera
pas scul a briler et la présence d'éléments différents peut éventuellement
engendrer des produits plus ou moins toxiques qui ne sont pas toujours décelables.

D'une maniére générale le DACRYL ( plaque de PMMA coulé ) brile
lentement sans donner naissance a des gouttes de matiere fondue, la flamme bleue
claire est accompagnée d un crépitement & sa hase, il v a peu de fumée ( blanche),
les vapeurs dégagées, non toxiques, ont une odeur fruitée caracténstique

Dacryl®

91, rue Auguste Comte 63002 Lyon
Tel. 04 /8380164 Fax. 04 78381257

www.dacryl fr



Lllegrand’

Laboratoire Produits Cenfral ! Cenfra! Product Labarafory

TROOOD1558
Prajet / Project - FROOOCT

RAPPORT D’ESSAIS / TEST REPORT

Qualification

DEMANDEUR I REQUESTER

Mom ! Name ; MOURGAUD, Jean-Francois
Demandeur externe | Exfernal reguester .

PRODUIT(S) | PRODUCT(S)

Ref. Libelle / Tifle

ELO0GA6AS Flague 1 poste résine métal Miv. 4 Farille Céliane

DESCRIPTION DE LA DEMANDE /| REASON FOR REQUEST

Plaguettes échantillorns en résine de DACRYL.
Matiéres 08 803 et 08 B804, Pour tenue au feu 650°C et T50°C,

DATES

Date de la demande / Oate of reques! §2BN02r2008
Date d'arrivée des produits [ Amival date of proguets | 2000272008

RESPONSABLE(S) | MANAGER(S)

Lab Project Manager - AUBERT, Patrice
Test Reguest Manager - DESMARTIN, Damien

Date de validation / Valdation date C 1400352008

CONCLUSION

Bonne tenue des plaquettes aux différents essais de tenue au few { 650 et T50°C)

TESTS
Code essai f Descriptif / Coservation Commentaire /
Tes! cods Test Dascriphion CObsarvahion Commeand
IECGO0GED_ 1424 1 24.1-Resistance to Bonne tenue des

abnormal heat and to fire  plaguettes aux dffsrents
I Résistance ala chaleur essas de tenue au feu §
angrmal et au feu &30 et 750°C)

Fésultat |
Regult

Confarme




Lllegrand’ [ TRo001558

Frajat £ Frogect - FRODODT
Laboratoire Produits Cenfral ! Cenfra! Product Labarafory ol

IEC 60669.1 (98) § 24.1 Resistance to abnormal heat and to fire
Résistance a la chaleur anormale et au feu

Sompde £ dchomtllon - plagueties Diate of test £ Date de essn - 48308
Test room / Salle d'essai 0 30 [nstructionMdoade opératoine @108

Material used / Matériels utilisés

Incondescent thrend panel £ Machine i ] meandescent - W* (K28 Chronomete ¢ Chropomeétrs: - Wo6G2529
Amipermeter  Pmce ampeéremétrique - M® 61104
Bl parpser £ Papier monsselme - N5 40002 Fm board ¢ Flanche de in - H® 460003

Method of test / Condition d'essai

Stamping date [ Date d*&talonnage @ 26/11/07

The tests are realised with news switches [ ] test picce
% Pieces
complat product
[

followma © [ stamcard procduct
CI™F EN al695-2-1-1

The test temperatuse is 650°C et THFC, The application time For the glow-wine is @ 3

Flams and glewiing at the switch shall b extinguizh witlin 30 5 atter e semoval of the glow-wine.

Thezre sluall e me ignition of the wrapping tssue or scorching of e board which i par deswn the swatch o 200 .
Thee applications points of the glow-wire and the position of the sampbe ane noted.

[ressd page IECGORGS_1A24_1 A L
Las esanis =onl renlisés d Uétal newl sur [ ] Eprowveties
Preces
[] produits complats
|
siivanl [ ] Morme produi

L] ™F EN 60695-2-1-1

La tempdratune d essal est de 65050 of TS0C. La dusde Jd application du 0l incandescent est die 30 5,

La durde de la Manme aprés reteait du Gl incandescent doit S mfereune ou doales & s

La planche de pin recouverte par Lo papier mowsseline doit See déposée sous 1échantillen & une distines de 200 muin de extrémité du £l
imcamdescent, Les poimts d'application duo [l meandescent et la position de Uéchantillon en essai sent relevés | voir poge
[ECGO6G69_ 1424 14 I

Samction -
The flams time aller remayved the glow-wire sholl be med over the value noted 10 the standard. There shall be no pution of the wmppmg
s o seorching of the boand

Lar et de la Marmane apeés retral die ] incandeseent ne disil pas Ere supénieare i b videur pressnte. Le papoer motssaslme me dont peas
s enllammer @ la planche de bois ne doit pas Sl roussae,



[1legrand’

Laboratoire Produits Cenfral ! Cenfral Product Labarafory

TROOD1558
Prajet / Project - FROGOOCT

IEC 60669.1 (98) § 24.1 Resistance to abnormal heat and to fire
Reésistance a la chaleur anormale et au feu

Hesults |/ Résultats

Extmgu=himg
Samples | Application e *"'I’F"-"’m“ﬁm E'f“m;euﬁfhma mﬂg e
Echmtillon | point/ poing | T° [' I T T Temiis Chheervations Co et
I application ' o “Mps : P :
appurralusn axli:hon o ewtmetion
aps peirail
1 contre | 650 | B1A ; f | hiad PiC
Mumme
) , Pas de 4
2 centre [ Hl1A ! ! f flanime Fii:
1 centre TN U5A 11 18s = mC
2 centre TED 54 s 38 55 mC
FC o= Poss / Conforme . FHC = Fail / Mon Conforme . HNAMA = Nt applicable ” Mon Applicshle

MR = Mol wanted / Mom Demandée N HE

CONCLUSIOM !

PASS FCONFORME =

Mol Condacted | Mon Effeciue WS

FAIL F WNON CONFORME

Witheit Cibpect / Sans abget= Sans objet

Hl




S daladeis) "

Un entretien facile et régulier
La matiére Dacryl® doit &tre entretenue comme tous Ies autres produits
d'int&riewr, ni plus ni moins, Il gardera ainsi sa beautd et son éclat.

Nettoyage
Mettoyer régulitrement la matiére avec un linge hurmide, imbibé d'eau froide
ou tikde et & utiliser & petite dose un détergent menéger.

Nettoyage a sec

Ne pas utiliser de chiffon sec.

Le frottement & sec rend certames poussigres abrasives at risque de rayer
la surfaca.

Séchage
Finaliser le nettoyer en essuyant avec douceur, sans frottar, avec un chiffon
doux ou une peau de charmais lEgérement humide.

Remise a neuf

Pour rénover |a surface, utiliser les produits du commerce - PLIZ de Johnson

ou produit similaire.

Pour réaliser un palissage, utiliser les produts du commerce | BULL INOX de Bulher,
MIRUR CUIVRE ou produit similaire

Frotter manuellermnent avec un chiffon doux ou un tampon de coton.

Vous pouvez également utiliser une peau de mouton sur un plateaw rotatif d'une perceuse.
Finir le polissage aves un produit rénovateur [ PLIZ |

L'ensamble de ces produits redonne au Dacryl® sa brillance et éliming [es micro-rayures,
MNe pas utiliser les produits de polissage pour le Dacryl® sablé,

Interdit

- Trichloréthyléne
- Benzal

- Alcools forts

- Solvants

Malgré une trés bonne résistance a la chaleur, 1l faut &tre vigilant face aux .
- brillures de cigarettes
- Contact avec une résistance glectrigue

Dacryl®

91, rue Auguste Comte 63002 Lyon
Tel. 04 /8380164 Fax. 04 78381257

www.dacryl fr



Vous venez d'acheter un produit de la margue Dacryl® et nous vous en remercions.

Dacryl® est avant tout un produit de fabrication frangaise, nous le réalisons dans notre usine
qui se trouve dans e centre de la France.

Dacryl® est la marque déposée d'un cristal de synthése, ayant une base transparente
comme du cristal dans lequel nous élaborons toutes les techniques de coloration et
dinclusion. Notre marché de référence concerne la fabrication de matigres pour les secteurs
du meédical et de la chirurgie.

Dacryl® est la conjonction d'une technologie de pointe dans le domaine de la polymérisation
et un travail de création artistique fait & la main.

C'est un produit de haute qualité technologique, ayant une trés bonne durée de vie en
exteérieur et gui ne se degrade pas avec le temps.

Pour créer nos produits, nous utilisons le plus souvent des matiéres naturelles.

Le produit que nous vous avons livré a un caractére unique et aucune plague Dacryl®
nale méme décor.

C'est pourquoi certains architectes ou designers nous demandent des réalisations
particulieres, tous nos decors étant posas a la main sunant un croquis ou un plan.

Certaines matiéres que nous incluons peuvent perturber notre procédé de fabrication
et nous connaissons alors quelgues effets particuliers que nous n'apparentons pas a
des défauts mais des réactions naturelles de la matiére.

Nous constatons dans certaines de nos fabrications 2 phénomenes liés a notre procédé
de fabrication

* une légere onde de surface correspondant & une rétraction de la matiére
* de petites bulles emprisonnées dans linclusion pouvant apparaitre apres polymeérisation

[l nous est impossible d'éviter ces perturbations et dans tous les cas nous atiénuons
au maximum ces effets indésirables par une opération de finition.

Il en résulte que Dacryl est un produit authentique et chague décor que nous réalisons est unigue.

Gilbert Meyer
Fondateur de Dacryl.

Dacryl®
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Tel. 04 /8380164 Fax. 04 78381257
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DACRYL"

matiere d'exception
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